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© Vorrichtung zum Versetzen von insbesondere plattenformigen Gegenstanden 
© Es wird eine Vorrichtung zum Versetzen von insbeson- 
dere plattenformigen Gegenstanden von einer diese an- 
und/oder abfordernden Forderstrecke auf ein daneben 
stehendes Gesteli oder umgekehrt beschrieben, wobei 
das Versetzen der Gegenstande unter Schwenken dersel- 
ben urn eine sich im wesentlichen horizontal erstreckende 
Achse erfolgt, und wobei der die Gegenstande schwen- 
kende und wahrend des Schwenkens haltende Mechanis- 
mus Bestandteil der Forderstrecke ist. Die beschriebene 
Vorrichtung zeichnet sich dadurch aus, daft der die Ge- 
genstande schwenkende und wahrend des Schwenkens 
haltende Mechanismus um eine im wesentlichen vertikal 
verlaufende Achse drehbar ist und/oder daK der die Ge- 
genstande schwenkende und wahrend des Schwenkens 
haltende Mechanismus zusatzlich um eine zur ersten Ach- 

- se im wesentlichen parallel verlaufende zweite Achse 

^ schwenkbar ist. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifFt eine Vorrichtung ge- 
maB den Oberbegriffen der Patentanspriiche 1 und 2, d. h. 
cine Vorrichtung zum Versetzen von insbesondere platten- 5 
formigen Gegenstanden von einer diese an- und/oder abfor- 
dernden Forderstrecke auf ein daneben stehendes Gestell 
oder umgekehrt, wobei das Versetzen der Gegenstande unter 
Schwenken derselben um eine sich im wesentlichen hori- 
zontal erstreckende Achse erfolgt, und wobei der die Gegen- 10 
tam li schwenkende und wahrend des Schwenkens haltende 
Mechanismus Bestandteil der Forderstrecke ist. 

Derartige Vorrichtungen werden beispiclsweise in der 
glaserzeugenden und/oder glasverarbeitenden Industrie be- 
notigt. Die zu versetzenden Gegenstande sind dabei Glas- 15 
platten. 

Die Glasplatten werden in der Regel in Glashiitten (Flo- 
ats) hergestellt und in davon mehr oder weniger weit ent- 
fernten glasverarbeitenden Betrieben individuell weiterver- 
arbeitet. 20 

Die besagten Glasplatten weisen eine betrachtliche GroBe 
auf, namlich 6 m x 3,21 m (sogenanntes BandmaB bzw. 
PLF) oder 3,21 m x 2-2,5 m (sogenanntes geteiltes Band- 
maB bzw. DLF). 

Zum Transport der Glasplatten werden sogenannte Inla- 25 
der-Gestelle verwendet. In diese Inlader-Gestelle, welche 
von der Scitc bclrachtel in der Regel einem "A" oder "L" iih- 
neln und dementspreehend als Inlader- A-Gestelle oder Inla- 
der-L-Gestelle bezeichnet werden, kann eine Vielzahl von 
Glasplatten eingestellt werden; die Glasplatten lehnen dabei 30 
einzeln oder (vorzugsweise zwischenraumfrei) aneinander- 
lehnend an im wesentlichen vertikalen Flachen oder Rah- 
mcnici Jeti der Inlader-Gestelle. 

Zum Be- und Entladen eines Inlader-Gestells wird dieses 
unmittclbar neben das Forderband gestellt, (lurch das die auf S5 
das Inlader-Gestell umzuladenden (aufzustapelnden) Glas- 
platten herangefordert werden bzw. auf das die auf dem In- 
lader-Gestell befindlichen (abzustapelnden) Glasscheiben 
umzuladen sind. 

Das Umladen der Glasplatten kann dann unter Schwen- 40 
ken derselben urn eine sich im wesenlliehen horizontal er- 
streckende Achse erfolgen. Als Mechanismus zum Schwen- 
ken der Glasplatten und Halten derselben wahrend des 
Schwenkens wird normal erweise ein sogenannter Sauger- 
ralimen verwendet. Ein solcher Saugerrahmen weist eine 45 
Vielzahl Saugnapfen auf, die dazu ausgelegt sind, sich an 
der zu versetzenden Glasplatte festzusaugen, wodurch zwi- 
schen dem Saugerrahmen und der zu versetzenden Glas- 
platte eine Verbindung entsteht, die so fest. ist, daB die Glas- 
platte bei einer Bewegung des Saugerrahmens von diesem 50 

Bei den Vorrichtungen gemaB den Oberbegriffen der Pa- 
tentanspriiche 1 und 2 ist der Saugerrahmen Bestandteil ei- 
nes sogenannten Unlerlischlnders, uclcher seinerseits wie- 
derum Bestandteil des vorstehend bereits erwahnten Forder- 55 
bandes ist und nachfolgend unter Bezugnahme auf die Fig. 5 
und 6 naher erlautert wird. 

Das den Untertischlader enthaltende Forderband ist mit 
dem Bezugszeichen 110 bezeichnet. Neben dem besagten 
Forderband 110 ist ein Inlader-Gestell 120 (ein Inlader-L- 60 
Gestell) mil darin eingestel ken Glasplatten 130 abgestellt. 
Im beiraehleleu Beispiel gill es, die auf dem Tnlader-Gestell 
120 befindlichen Glasplatten 130 auf das Forderband 110 zu 
legen (fur den umgekehrten Vorgang, d. h. fiir das Umladen 
von durch das Forderband angeforderten Glasplatten gelten 65 
die nachstehenden Ausfuhrungen entsprechend). 

Das Forderband 110 weist eine Vielzahl von zumindest 
teilweise angetriebenen Rollen 111 auf; durch diese Rollen 
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111 wird eine auf das Forderband gelegte Scheibe 130 in 
eine Richtung y abtransportiert. 

Das Forderband 110 weist einen Sauger/Forder-Abschnitt 

112 auf, der wie in der Fig. 5 durch einen Doppelpfeil S an- 
gedeutet schwenkbar ist. Der Sauger/Forder-Abschnitt 112 
wirkt je nach seiner Stellung als Forderbandabschnitt (in der 
horizontal liegenden Stellung) oder als der bereits erwahnte 
Saugerrahmen (in der mehr oder weniger weit hochge- 
schwenkten Stellung). Er ist daher sowohl mit Rollen 111 
als auch mit Saugnapfen 113 versehen, wobei die Saugnapfe 

113 versenkt sind, wenn und so lange der Sauger/Forder- 
Abschnitt 112 des Forderbandes 110 als Forderband wirkt, 
und wobei die Saugnapfe 113 wie in der Fig. 5 gezeigt aus- 
gefahren sind, wenn und so lange der Sauger/Forder-Ab- 
schnitt 112 des Forderbandes 110 als Saugerrahmen wirkt. 

In seiner Funktion als Saugerrahmen kann der S auger/ 
Forder-Abschnitt 112 die im Inlader-Gestell 120 befindli- 
chen Glasplatten 130 auf das Forderband 110 umladen. Wie 
vorstehend bereits angedeutet wurde, wird er hierzu aus sei- 
ner horizontal liegenden Ruheposition so weit geschwenkt, 
bis dessen Saugnapfe 113 in Anlage zu der auf das Forder- 
band 110 zu befordernden (dorthin zu versetzenden) Glas- 
platte 130 auf dem Inlader-Gestell 120 kommen. Wenn die 
Saugnapfe 113 die Glasplatte 130 erreicht haben, saugen sie 
sich an dieser derart fest, daB die Glasplatte vom Saugerrah- 
men mitgenommcn wird, wenn dieser wieder zuriickge- 
schwenkt wird. Ist der Sauger/Forder-Abschnitt 112 des 
Forderbandes 110 in seine (horizontal liegende) Ausgangs- 
position zuriickgeschwenkt, so wird das Ansaugen der Glas- 
platte 130 durch die Saugnapfe 113 beendet, und die Saug- 
napfe werden nach unten versenkt. Dadurch kommt die 
Glasscheibe 130 auf den Rollen 111 zu liegen und wird 
durch dcren Bewegung abtransportiert; der Sauger/Forder- 
d i 112 I I i II') i imlhin wieder als 

Forderband. 

Eine derartige, in Fachkreisen als Untertischlader be- 
zeichnete Anordnung ist eine Vorrichtung gemaB den Ober- 
begriffen der Patentanspriiche 1 und 2. Eine Vorrichtung 
dieser Art ist druckschriftlich beispielsweise aus der 
DE42 11 317bekannt. 

Damit die zu vcrsetzende Glasplatte 130 wahrend des 
Umladens nicht beschadigt wird oder gar zu Bruch geht, 
muB sie vom Anfang bis zum Ende des Versetzens zuverliis- 
sig fest mit dem Saugerrahmen (dem Sauger/Forder-Ab- 
schnitt 112) verbunden sein. 

Voraussetzung fiir das Zustandekommen einer ordnungs- 
gemaBen Verbindung zwischen dem Sauger/Forder-Ab- 
schnitt 112 und der zu versetzenden Glasplatte 130 ist eine 
vorbestimmte Relativlagc /wisehen denselben. Dies ist in- 
sofern problematisch als die Inlader-Gestelle durch LKWs 
angeliefert und abtransportiert und durch Krans oder der- 
gleichen neben dem Forderband abgestellt werden miissen. 
Ein derartiges Abstellen der Inlader-Gestelle ist selbst bei 
groBter Sorgfalt. nicht ohne weiteres mit der erforderlichen 
Genauigkeit durehttihrbar. Fs kommt nicht sellen vor, daB 
das so abgesetztc Inlader-Gestell nicht parallel zum Sauger- 
rahmen ausgerichtet ist. 

Eine solche Fehlausrichtung ist (stark iibertrieben) in der 
Fig. 6 veranschaulicht. 

Wie aus der Fig. 6 ersichtlich ist, stehen das dort gezeigte 
Inlader -Gestell 120 und das Forderband 110 mit dem Sau- 
ger/Forder-Abschnitt 112 schrag zueinander. Die Folge ei- 
ner derartigen Schragstellung ware, daB der Sauger/Forder- 
Abschnitt beim Heranfahren (Hochschwenken) an das Inla- 
der-Gestell nur teilweise in Kontakt mit einer von dort mit 
zunehmenden Glasplatte kommen kann. Die sich zwischen 
dem Saugerrahmen und der Glasplatte einstellende Verbin- 
dung ist dadurch unzureichend, wodurch die Glasplatte ent- 
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weder iiberhaupt nicht wegbewegt werden kann oder dem 
Saugerrahmen entgleitet und zu Bruch geht. 

Um dies zu verhindern, werden an den Stellen, an denen 
die Tnlader-Gestelle abzustellen sind, sogenannte Ausricht- 
buhnen im Boden integriert. Diese Ausrichtbuhnen sind in 
der Lage, darauf abgestellte Inlader-Gestelle parallel zum 
Forderband und/oder Saugerrahmen auszurichten. 

Ausrichtbuhnen schaffen zwar Abhilfe gegen die vorste- 
hend genannten Probleme, doch haben deren Vorsehen, de- 
ren Wartung und deren Instandhaltung einen nicht unerheb- 
lichen techmschen und finanziellen Aufwand zur Folge. 

An dem beschriebenen Untertischlader ist. ferner nachtei- 
lig, daB ein ordnu lgsj . tn il t s 1 mstellen von Glasplattcn in 
ein Inlader-Gestell nur moglich ist, wenn die Abstellflache 
121, auf welche die Glasplatten beim Einstellen ins Inlader- 
Gestell abgestellt werden, eine vorbestimmte und gleich- 
bleibende Hone aufweist. Ist die Abstellflache 121 zu hoch, 
so stoBt die Glasplatte beim Hochschwenken derselben ent- 
weder seitlich am Inlader-Gestell an oder erreicht die Ab- 
stellflache 121 bereits vor dem AbschluB der Schwenkbewe- 
gung des Sauger/Forder-Abschnittes (und wird bis zum 
Ende der Schwenkbewegung gegen die Abstellflache ge- 
preBt); ist die Abstellflache 121 zu niedrig, so fallt die Glas- 
platte nach dem Losen vom Sauger/Forder-Abschnitt mehr 
oder weniger weit nach unten. Die Verwendung von Inlader- 
Gestellcn, deren Abstellflache 121 sich nicht auf der vorbe- 
stimmten Hohe beflndet oder wie in der Fig. 5 gezeigt gc- 
neigt ausgebildet ist, ist folglich nur dann gefahrlos mog- 
lich, wenn der Untertischlader an die gegebenen Verhalt- 
nisse angepaBt werden kann. Eine mdgliche Anpassung be- 
steht darin, daB die Positionierung der Glasplatten auf dem 
Saugerrahmen von der Hohe der Absiclllliiche 121 abhiingig 
gemacht wird: je niedriger die lokale Hohe der Abstellflache 
121 ist, desto naher an dem dem Inlader-Gestell zugewand- 
ten Rand des Sauger/1 i irdcr- \bschniltes muB die Glasplatte 
positioniert (angefordert) werden, und je hoher die lokale 
Hohe Abstellflache 121 ist, desto weiter entfernt von an dem 
dem Inlader-Gestell zugewandten Rand des Sauger/Forder- 
Abschnittes muB die Glasplatte positioniert (angefordert) 
werden. Dies ist erkennbar mit einem erheblichen lechni- 
schen Aufwand verbunden und zudem schwerlich mit der 
erforderlichen Genauigkcit durchfiihrbar. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zu- 
grunde, die Vorrichtung gemaB den Oberbegriffen des Pa- 
tentanspriiche 1 und 2 derart weiterzubilden, daB auf einfa- 
che Weise ein unter alien Umstanden sicheres Versetzen von 
insbesondere plattenformigen Gegenstanden durchgefiihrt 
werden kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaG durch die in den 
kennzeichnenden Teilen der Patentanspruche 1 und 2 bean- 
spruchten Merkmale gelost. 

Demnach ist vorgesehen, 

- daB der die Gegenstande schwenkende und wahrend 
des Schwenkens haltende Mechanismus um eine im 
wesentlichen vcrtikal vcrlaulende Achsc drehbar 1st 
(kennzeichnender Teil des Patentanspruchs 1) bzw. 

daB der die Gegenstande schwenkende und wahrend 
des Schwenkens haltende Mechanismus zusatzlich um 
eine zur ersten Achse im wesentlichen parallel verlau- 
fende /Avcilc Achsc schwenkbar isl (kcnn/ciclmcndcr 
Teil des Patentanspruchs 2). 

ErfindungsgemaB werden also nicht die zu versetzenden Ge- 
genstande und/oder deren Bestimmungsort ausgerichtet, bis 
sie eine vorbestimmte Sollposition erreicht haben, sondern 
es wird der die zu versetzenden Gegenstande schwenkende 
und wahrend des Schwenkens haltende Mechanismus an die 



gegebenen Verhaltnisse angepaBt. 

Das Ausrichten des die zu versetzenden Gegenstande 
schwenkenden und wahrend des Schwenkens haltenden Me- 
chanismus gestaltet sich verbliiffend einfach und storungs- 
frei, wenn cler gesamte Mechanismus - wie beansprucht - 
um eine im wesentlichen vertikal verlaufende Achse dreh- 
bar ist und/oder um eine im wesentlichen parallel zur ersten 
Achse verlaufende zweite Achse schwenkbar ist. Dann kann 
eine Schragstellung einer die zu versetzenden Gegenstande 
to beherbergenden oder aufnehmenden Einrichtung (des Inla- 
der-Gestells, wenn Glasscheiben die zu versetzenden Ge- 
genstande sind) einfach durch ein Drehen des Mechanismus, 
und eine nicht bestimmungsgemaBe Hohe oder Neigung der 
Abstellflache einfach durch ein zusatzliches Schwenken des 
15 Mechanismus um die zweite Achse kompensiert werden. 

Die MaBnahmen, die zu ergreifen sind, um den Mechanis- 
mus drehbar und/oder um eine zweite Achse schwenkbar zu 
machen, sind denkbar einfach und mit einem minimal ein 
Aufwand praktisch realisierbar. 
20 Im Gegenzug kann das Versetzen der Gegenstande auf 
bzw. von beliebigen Einrichtungen erfolgen, und es besteht 
auch keine Notwendigkeit mehr, diese Einrichtungen exakt 
ausgerichtet abzustellen und/oder lagemaBig durch Aus- 
richtbuhnen oder dergleichen zu justieren. 
25 Die erfindungsgemaBen Vorrichtungen ermoglichen es 
mithin auf auBersl einfache Weise, ein unter alien Umstan- 
den sicheres Versetzen von Gegenstanden durchzufiihren. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausfuh- 
rungsbeispiels unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher 
30 erlautert. Es zeigen 

Fig. 1 eine stark schematisiert dargestellte Seitenansicht 
der nachfolgend naber beschriebenen Vorrichtung zum Ver- 
setzen von insbesondere plattenformigen Gegenstanden, 

Fig. 2 eine stark schematisiert dargestellte Draufsicht auf 
35 ein Forderband mit schrag dazu angeordnet ein Inlader-Ge- 
stell und darauf ausgcrichtctcm Untertischlader,, 

Fig. 3 cine stark schematisierte Ansicht zur Veranschauli- 
chung des Abstellens einer Glasplatte auf eine lokal niedrige 
Hohe aufweisende Abstellflache, 
40 Fig. 4 eine stark schematisierte Ansicht zur Veranschauli- 
chung des Abstellens einer Glasplatte auf eine lokal hohe 
Hohe aufweisende Abstellflache, 

Fig. 5 eine stark sehenialisiert ilargestellle Seitenansicht 
einer herkommlichen Vorrichtung zum Versetzen von insbe- 
45 sondere plattenformigen Gegenstanden, und 

Fig. 6 eine stark schematisiert dargestellte Draufsicht auf 
ein Forderband mit schrag dazu angeordnetem Inlader-Ge- 
stell. 

Die Gegcnslande, die es durch die nachfolgend naher be- 
50 schriebene Vorrichtung zu versetzen gilt, sind im wesentli- 
chen plattenformige Gegenstande in Form von Glasplatten, 
welche das eingangs bereits erwahnte BandmaB oder das ge- 
teilte BandmaB aufweisen. 

Es sei bereits an dieser Stelle darauf hingewiesen, daB 
55 hierauf keine Einschrankung besteht. Die beschriebene Vor- 
richtung sind grurulsai/lich /inn Versa /cn bcliebiger Cc- 
genstande mit beliebiger GroBe, Form, Beschaffenheit und 
Funktion einsetzbar. 
Die Glasplatten, die es im vorliegenden Ausfuhrungsbei- 
60 spiel zu versetzen gilt, sind von einem Inlader-Gestell auf 
ein Forderband oder umgekehrt zu versetzende Glasplatten. 

Auch hierauf besteht keine Einschrankung. Durch die be- 
schriebene Vorrichtung sind die zu versetzenden Gegen- 
stande grundsatzlich an bzw. von beliebig ausgebildeten, be- 
65 liebig positionierten und beliebig ausgerichteten Stellen ver- 
se tzbar. 

Die im folgenden naher beschriebene Vorrichtung ist 
schematisch in den Fig. 1 bis 4 veranschaulicht. 
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Die zu versetzenden Glasplatten sind in den Figi 
dem Bezugszeichen 3 bezeichnet. Bei der 
wird zunachst davon ausgegangen, daB die Glasplatten 3 
von einem Forderband 1 durch einen Untertischlader 4 auf 
ein neben dem Forderband stehendes Inlader-Gestell 2 um- 
gesetzt werden sollen. 

Das Inlader-Gestell 2 ist ein Inlader-L-Gestell und ent- 
spricht dem in den Fig. 5 und 6 gezeigten Inlader-Gestell 
120; anstatt eines Inlader-L-Gestells kann selbstverstandlich 
auch ein Inlader-A-Gestell oder ein sonstiges Gestell ver- 
wendet werden. 

Die im Inlader-Gestell 2 eingestellten Glasplatten 3 leh- 
nen vorzugsweise zwischenraumfrei aneinanderlchnend an 
einer im wesentlichen vertikalen Anlageflache des Inlader- 
Gestells. 

Das Forderband 1 entspricht dem Forderband 110 gemaB 
den Fig. 5 und 6; es weist wie dieses eine Vielzahl von an- 
treibbaren Rollen 11 auf, durch die eine darauf aufgelegte 
bzw. liegende Glasplatte 3 an- oder abgefordert werden 

Der Untertischlader 4 ist wie bei der bekannten Ausfiih- 
rungsform gemaB den Fig. 5 und 6 Bestandteil des Forder- 
bandes 1. Er weist einen beweglichen Sauger/F6rder-Ab- 
schnitt 433-1 auf, der wie durch einen Doppelpfeil S ange- 
deutet um eine erste Achse Al schwenkbar ist und je nach 
seiner Stcllung als Fdrderbandabschnitl (in der horizontal 
liegenden Stellung) oder als Saugcrrahmen (in der mehr 
oder weniger weit hochgeschwenkten Stellung) wirkt. Er ist 
daher sowohl mit Rollen 11 als auch mit Saugnapfen 433-11 
versehen, wobei die Saugnapfe 433-11 wie in der Fig. 1 ge- 
zeigt versenkt sind, wenn und so lange der Sauger/Forder- 
Abschnitt 433-1 als Forderbandabschnitt wirkt, und wie in 
den Fig. 3 und 4 gezeigt ausgefahren sind, wenn und so 
lange der Sauger/Forder-Abschnitt 433-1 als Saugerrahmen 

i i i not i n I on al iaugt hmei inn I j _c 
Forder-Abschnitt 433-1 die liber das Forderband 1 angefor- 
derten Glasplatten 3 auf das Inlader-Gestell 2 aufstapeln 
oder im Inlader-Gestell beflndliche Glasplatten 3 von die- 
sem abstapeln (auf das Forderband 1 umladen). Das Verset- 
zcn der Glasplatten erfolgt dabei unter Fixicrcn derselben 
am Sauger/Forder-Abschnitt 433-1 (durch Ansaugen dersel- 
ben mittels der dann ausgefahrenen Saugnapfe 433-11) und 
Schwenken des Sauger/Forder-Abschnittes 433-1 um die 
Achse Al. 

Insoweit herrscht Ubereinstimmung mit der in den Fig. 5 
und 6 gezeigten und unter Bezugnahme darauf beschriebe- 
nen Anordnung. 

Der Untertischlader 4 weist jedoch noch cinige Bcsonder- 
heiten auf, die nachfolgend naher beschrieben werden. 

Wie insbesondere aus der Fig. 1 ersichtlich ist, besteht der 
Untertischlader 4 im wesentlichen aus einem Unterteil 41 
und einem Oberteil 43, wobei das Oberteil 43 seinerseits 
wiederum aus einem unteren Abschnitt 431, einem niittleren 
Abschnitt 432 und oberen Abschnitt 433 besteht. 

Das Oberteil 43 ist iibcr einen Drehteller 42 drehbar auf 
dem Unterteil 41 gelagert und damit um eine sich vertikal 
erstreckende Achse V drehbar; ein in den Figuren nicht ge- 
zeigter Antriebsmechanismus sorgt dafiir, daB das Oberteil 
42 relativ zu dem fest am Boden verankerten Unterteil 41 
wunschgemaB weit drehbar ist. 

Der Antriebsmechanismus besteht im betrachteten Bei- 
spiel aus einem am Unterteil 41 befestigtcn Motor, einer 
durch den Motor in Drehung versetzbaren Gewindespindel 
und einer am Oberteil befestigten, ein Einschrauben der Ge- 
windespindel gestattenden Mutter. Zum Drehen des Ober- 
teils 43 wird die Gewindespindel durch den Motor in Dre- 
hung versetzt und dadurch mehr oder weniger weit in die 



bzw. aus der Mutter ein- bzw. ausgeschraubt. Dadurch an- 
dert sich die Relativlage des am Unterteil 41 befestigten 
Motors und der am Oberteil 43 befestigten Mutter 42, was 
automatisch eine Drehung des Oberteils zur Folge hat. 
5 Mit der Drehung des Oberteils 43 erfahrt auch der zu die- 
sem gehdrende Sauger/Forder-Abschnitt 433-1 eine Dre- 
hung, wodurch sich dieser parallel oder beliebig anders zum 
Inlader-Gestell 2 ausrichten liiBt; die Ausrichtung des Sau- 
ger/Forder-Abschnittes 433-1 auf ein schrag zum Forder- 

10 band 1 ausgerichtetes Inlader-Gestell 2 ist in Fig. 2 veran- 
schaulicht. Die wunschgemaBe Ausrichtung des Sauger/ 
Forder-Abschnittes 433-1 in Bezug auf das Inlader-Gestell 2 
oder eine sonstige Einrichtung erfolgt zumindest beim er- 
sten Anfahren eines neu aufgestellten Inlader-Gestells vor- 

15 zugsweise (aber nicht zwangsweise) unter Verwendung von 
in den Figuren nicht gezeigten Fiihlern oder Sensoren. Wenn 
der Drehwinkel klein ist, kann der Sauger/Forder-Abschnitt 
433-1 eventuell auch wahrend dessen Verwendung als For- 
derbandabschnitt gedreht bleiben. Zumindest bei groBeren 

20 Drehwinkeln wird der Sauger/Forder-Abschnitt 433-1 aber 
vorzugsweise in seine unverdrehte Ausgangslage zuriickge- 
dreht, wenn und so lange er als Forderbandabschnitt wirkt. 
Das dann erforderliche wiederholte Ausrichten des Sauger/ 
Forder-Abschnittes 433-1 kann dann unter Wiederherstel- 

25 lung des beim ersten Ausrichten verwendeten (und erfaBten) 
Ausrichtungszuslandes, also ohne erneutes Antasten erfol- 
gen. 

Das Oberteil 43, genauer gesagt dessen oberer Abschnitt 
433 enfhalt neben dem Sauger/Forder-Abschnitt 433-1 auch 

30 die Achse Al, um welcher der Sauger/Forder-Abschnitt 
433-1 wie gewohnt geschwenkt wird, und den Antrieb 433- 
2 zum Schwenken des Sauger/Forder-Abschnittes 433-1 um 
die Achse Al. Dadurch wird erreicht, daB der Sauger/For- 
der-Abschnitt 433-1 auch bei gedreht ein Oberteil 43 ohne 

35 Einschrankungen um die Achse Al schwenkbar ist. Es muB 
nur darauf geachtet werden, daB der Sauger/Forder-Ab- 
schnitt 433-1 nicht an benachbarte Abschnitte des Forder- 
bandes 1 anstoBt. 

Das Drehen des Sauger/Forder-Abschnittes 433-1 kann 

40 selbstverstandlich auch anders als vorstehend beschriehen 
bewerkstclligt werden. Wichtig ist in erster Linie, daB der 
Sauger/Forder-Abschnitt 433-1 iiberhaupt gedreht werden 

Durch die Ausrichtbarkeit des Sauger/Forder-Abschnittes 
45 433-1 auf das Inlader-Gestell 2 entfallt die Notwendigkeit, 
das Inlader-Gestell exakt in vorbestimmter Weise auszurich- 
ten. Dadurch gestaltet sich das Aufstellen des Inlader-Ge- 
stells erhcblich einfacher: das Inlader-Gestell muB weder 
mil besoikierer Pra/ision aufgeslclll, noch (lurch cine Aus- 
50 richtbiihne oder dergleichen lagemaBig justiert werden; auf 
die bisher verwendeten Ausrichtbiilinen kann verzichtet 
werden. 

Unabhangig davon kann der Sauger/Forder-Abschnitt 
433-1 (zusammen mit dem oberen Abschnitt 433 des Ober- 

55 teils 41 des Untertischladers 4) um eine zur ersten Achse Al 
parallel vcrlaufcnde zweite Achse A2 geschwenkt und 
rechtwinklig zu den genannten Achsen verschoben (in Rich- 
tung Inlader-Gestell ein- und ausgefahren) werden. 

Dies laBt sich besonders einfach bewerkstelligen, wenn 

60 die dazu erforderlichen Mechanismen und Antriebe im 
Oberteil des Untertischladers 4 untergebracht sind und das 
Oberteil wie im betrachteten Beispiel oder ahnlich ausgcbil- 
det ist. 

Es sei bereits an dieser Stelle darauf hingewiesen, daB das 
65 zusatzliche Schwenken und Verschieben des Sauger/Forder- 
Abschnittes 433-1 auch anders erfolgen kann; wichtig ist 
vor allem, daB der Sauger/Forder-Abschnitt 433-1 zusatz- 
lich (um eine zweite Achse) geschwenkt und ein- und ausge- 
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fahren werden kann. 

Wie vorstehend bereits erwahnt wurde, besteht das Ober- 
teil 43 des Untertischiaders 4 vorliegend aus einem unteren 
Abschnitt 431, einem mittleren Abschnitt 432 und einem 
oberen Abschnitt 433. 

Die drei Abschnitte sind iibereinander angeordnete wobei 
der obere Abschnitt 433 vom mittleren Abschnitt 432, und 
der mittlere Abschnitt 432 (zusammen mit dem oberen Ab- 
schnitt 433) vom unteren Abschnitt 431 getragen und gehal- 

Dabei ist der obere Abschnitt 433 relativ zum mittleren 
Abschnitt 432 verschicbbar, und der mittlere Abschnitt 432 
(zusammen mit dem von diesem getragenen oberen Ab- 
schnitt 433) relativ zum unteren Abschnitt 431 schwenkbar. 

Das Verschieben des oberen Abschnitts 433 relativ zum 
mittleren Abschnitt 432 erfolgt im betrachteten Beispiel un- 
ter Fiihrung des oberen Abschnitts 433 am mittleren Ab- 
schnitt 432; der mittlere Abschnitt 432 besteht im wesentli- 
chen aus Fuhrungsvorrichtungen, langs welcher der obere 
Abschnitt 433 verschiebbar ist. Die Richtung, langs welcher 
der obere Abschnitt verschiebbar ist, verlauft senkrecht zu 
der Richtung, langs welcher sich die erste Achse Al (und 
die zweite Achse A2) erstreckt; sie wird im ubrigen durch 
die Stellung (die Neigung) des mittleren Abschnittes 432 
bestimmt. Mit dem Verschieben des oberen Abschnittes 433 
wird auch der in diesem cnthaltene Sauger/Forder-Abschnitt 
433-1 einschlieBlich Antrieb 433-2 und Achse Al verscho- 
ben. Der das Verschieben bewirkende Verschiebe- und An- 
triebsmechanismus beflndet sich im oberen Abschnitt 433 
und/oder im mittleren Abschnitt 432. 

Das Schwenken des mittleren Abschnittes 432 (zusam- 
men mit dem von diesem getragenen oberen Abschnitt 433) 
ran die zweite Achse A2 erfolgt im betrachteten Beispiel un- 
ter Verwendung einer am unteren Abschnitt 431 oder am 
mittleren Abschnitt 432 gelagerten Exzenferscheibe- oder 
walze 431-1, durch welche der mittlere Abschnitt 432 an 
dessen freiem Ende mehr oder weniger weit nach oben ge- 
driickt werden kann. Mit dem Schwenken des mittleren Ab- 
schnittes 432 wird dieser und damit auch der obere Ab- 
schnitt 433 mit dem Sauger/Forder-Abschnitt 433-1, dem 
Antrieb 433-2 und der Achse Al geneigt. 

Die wie beschrieben oder anders durchfuhrbare Ver- 
schiebbarkeit des oberen Abschnittes 433 ermoglicht es, den 
Sauger/Forder-Abschnitt 433-1 wunschgemaB weit in Rich- 
tung Inlader-Gestell 2 auszufahren. Dadurch kann der Sau- 
ger/Forder-Abschnitt 433-1 beim Absetzen bzw. Aufneh- 
men einer Glasplatte 3 auf das bzw. vom Inlader-Gestell 2 
auf auBerst einfache und elegante Art und Weisc exakt bis an 
den im Inlader-Gestell bereits oder noch bcfindlichcn Glas- 
platten-Stapel herangefahren werden. Dies ist von groBer 
Bedeutung, weil es eine der Voraussetzungen fur ein ord- 
nungsgemaBes Auf- und Abstapeln der Glasplatten auf bzw. 
vom Inlader-Gestell ist: sind der Sauger/Forder-Abschnitt 
433-1 und der Glasplatten-Stapel zu weit voneinander ent- 
fernt, so kann der Sauger/Forder-Abschnitt 433-1 die mitge- 
brachte Glasplatte nicht zwischenraumfrei an den Glasplat- 
ten-Stapel anlehnen bzw. die mitzunehmende Glasplatte 
nicht ordnungsgemaB ansaugen; im umgekehrten Fall er- 
reicht der Sauger/Forder-Abschnitt 433-1 den Glasplatten- 
Stapel bereits vor dem Ende der Bewegung des Sauger/For- 
der-Abschnittcs 433-1 und druckt dann mil holier Kraft ge- 
gen den Glasplatten-Stapel, was erkennbar sowohl den 
Glasplatten-Stapel (die darin befindlichen Glasplatten) als 
auch den Sauger/Forder-Abschnitt 433-1 oder sonstige Teile 
des Untertischiaders 4 beschadigen kann. 

Das AusmaB des Verschiebens des oberen Abschnittes 
433 wird vorzugsweise nicht nur von der Position des Inla- 
der-Gestells 2, sondern auch von der Dicke des auf dem In- 



lader-Gestell befindlichen Glasplatten-Stapels abhangig ge- 
macht: je weniger Glasplatten auf dem Inlader-Gestell 2 be- 
reits oder noch stehen, desto weiter muB der Sauger/Forder- 
Abschnitt 433-1 zum Inlader-Gestell 2 hin ausgefahren wer- 
5 den; je mehr Glasplatten auf dem Inlader-Gestell bereits 
oder noch stehen, desto weniger weit muB der Sauger/For- 
der-Abschnitt 433-1 ausgefahren werden. 

Die Einstellbarkeit der Entfernung zwischen dem im Inla- 
der-Gestell 2 stehenden Glasplatten-Stapel und dem Sauger/ 

10 Forder-Abschnitt 433-1 durch ein Verschieben des oberen 
Abschnittes 433 des Oberteils 43 des Untertischiaders 4 er- 
weist sich als vorteilhaft, weil dadurch auf das aufwendige 
und fehleranfallige Verschieben des Inlader-Gestells mittels 
einer sogenannten Taktbuhne verzichtet werden kann. 

15 Das wie beschrieben durchfuhrbare Schwenken bzw. Nei- 
gen des mittleren Abschnittes 432 ermoglicht es, das Auf- 
und Abstapeln der Glasplatten auf das bzw. vom Inlader-Ge- 
stell unter Berucksichtigung der Neigung der Abstelrflache 
21 des Inlader-Gestells 2 erfolgen zu lassen. Eine Beriick- 

20 sichtigung der Neigung der Abstellflache 21 des Inlader-Ge- 
stells 2 ist erforderlich, weil die Glasplatten bei geneigter 
Abstellflache 21 in Abhangigkeit von deren Lage innerhalb 
des Glasplatten-Stapels unterschiedlich hoch stehen bzw. 
abgestellt werden miissen. Das mehr oder weniger starke 

25 Neigen des mittleren Abschnittes bewirkt, daB der obere 
Abschnitt 433 und damit unter anderem auch der Sauger/ 
Forder-Abschnitt 433-1 und die erste Achse Al urn die 
zweite Achse A2 geschwenkt werden, was insbesondere im 
zum Inlader-Gestell 2 hin ausgefahrenen Zustand des obe- 

30 ren Abschnittes 433 eine Veriinderung der hohenmaBigen 
Lage desselben zur Folge hat. Eine Veranderung der hohen- 
i r T i i i i n 433 hal zugleich ei 
Veranderung der hohenmaBigen Lage des Sauger/FOrder- 
Abschnittes 431-1 zur Folge. Dadurch konnen die umzula- 

35 denden Glasplatten auf und von beliebig hohen und geneig- 
ten Abstellflachen versetzt werden. 

Das Ausfahren des oberen Abschnittes 433 zum Inlader- 
Gestell 2 und das Neigen des mittleren Abschnittes 432 kon- 
nen gleichzeitig oder in beliebiger Reihenfolge aufeinander- 

40 folgend durchgefuhrt werden. 

Das Einstellen von Glasplatten auf lokal unterschiedlich 
hone Abstellflachen- Abschnitte ist in den Fig. 3 und 4 vcr- 
anschaulicht. In beiden Fallen erreicht die vom Sauger/For- 
der-Abschnitt 433-1 getragene Glasplatte den Plattenstapel 

45 so, daB sich die Unterkante der betreffenden Glasplatte etwa 
auf der am Abstellort vorliegenden Hohe der Abstellflache 
befindet. 

Dadurch, daB der Sauger/Forder-Abschnitt urn eine verti- 
kale Achse drehbar, urn cine erste Achse und um eine zweite 
50 Achse schwenkbar, und (im wesentlichen horizontal) ver- 
schiebbar ist, kann er Gegenstande von und auf beliebig po- 
sitionierte und beliebig ausgebildete Einrichtungen verset- 

Die beschriebene Vorrichtung ermoglicht dadurch auf au- 
55 Berst einfache und elegante Art und Weise, ein unter alien 
Umslandcn sicheres Verscl7.cn von Gegensliinden durchzu- 
fuhren. 



Bezugszeichenliste 

60 

1 Forderband 

2 Inlader-Gestell 

3 Glasplatte 

4 Untertischladei 
65 llRolle 

21 Glasplatten-Abstellflache des Inlader-Gestells 2 

41 Unterteil des Untertischiaders 

42 Drehteller 
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43 Oberteil des Untertischladers 

431 unterer Abschnitt des Oberteils 43 

432 mittlerer Abschnitt des Oberteils 43 

433 oberer Abschnitt des Oberteils 43 

431-1 Exzenterscheibe oder -walze 5 
433-1 Sauger/Forder-Abschnitt 

433-2 Antrieb zum Schwenken des Sauger/F6rder-Ab- 
schnittes 431-1 um die erste Achse Al 
433-11 Saugnapf 

Al erste Schwenkachse 10 
A2 zweite Schwenkachse 
V Drehachse 

110 Forderband 

111 Rolle 

112 Sauger/Forder-Abschnitt 15 

113 Saugnapf 

120 Inlader-Gestell 

121 Glasplatten-Abstellflache des Mader-Gestells 120 
130 Glasplatte 

20 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Versetzen von insbesondere plat- 
tenforrnigen Gegenstanden von einer diese an- und/ 
oder abfordernden Forderstrecke auf ein daneben ste- 25 
hendes Gestell oder umgekehrt, wobei das Versetzen 
der Gegenstande unter Schwenken derselben um eine 
sich im wesentlichen horizontal erstreckende Achse er- 
folgt, und wobei der die Gegenstande schwenkende 
und wahrend des Schwenkens haltende Mechanismus 30 
Bestandteil der Forderstrecke ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der die Gegenstande (3) schwenkende 
und wahrend des Schwenkens haltende Mechanismus 
(433-1) um eine im wesentlichen vertikal verlaufende 
Achse (V) drehbar ist. 35 

2. Vorrichtung zum Versetzen von insbesondere plat- 
tenformigen Gegenstanden von einer diese an- und/ 
oder abfordernden Forderstrecke auf ein daneben ste- 
hendes Gestell oder umgekehrt, wobei das Versetzen 
der Gegenstande unter Schwenken derselben urn eine 40 
sich im wcscnllichen hori/.onlal erslreckende Achse cr- 
folgt, und wobei der die Gegenstande schwenkende 
und wahrend des Schwenkens haltende Mechanismus 
Bestandteil der Forderstrecke ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der die Gegenstande (3) schwenkende 45 
und wahrend des Schwenkens haltende Mechanismus 
(433-1) zusatzlich um eine zur ersten Achse (Al) im 
wesentlichen parallel verlaufende zweite Achse (A2) 
schwenkbarist. 

3. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorher- 50 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Vorrichtung aus einem im Boden verankerten Unterteil 
(41) und einem auf diesem drehbar gelagert aufgesetz- 
ten Oberteil (43) besteht. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 55 
zcichnet, daB das Oberteil (43) eincn unteren Abschnitt 

(431) , einen dariiber angeordneten mittleren Abschnitt 

(432) und einen hieriiber angeordneten oberen Ab- 
schnitt (433) aufweist, wobei der obere Abschnitt (433) 
relativ zum mittleren Abschnitt (432) und der mittlere 60 
Abschnitt (432) zusammen mil. dem oberen Abschnitt 

(433) relativ zum unleren Abschnitt (431) bewegbar 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der obere Abschnitt (433) den die Gegen- 65 
stande (3) schwenkenden und wahrend des Schwen- 
kens haltenden Mechanismus (433-1), die Achse (Al), 
um welche der Mechanismus (433-1) geschwenkt 



677 Al 

10 

wird, und den Antrieb (433-2) zum Antrieb des Mecha- 
nismus (433-1) enthalt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der obere Abschnitt (433) relativ 
zum mittleren Abschnitt (432) im wesentlichen hori- 
zontal verschiebbar ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB der mittlere Abschnitt (432) 
zusammen mit dem oberen Abschnitt (433) relativ zum 
unteren Abschnitt (431) schwenkbar ist, wobei die 
Schwenkachse die besagte zweite Achse (A2) ist. 
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